
ГОСТ 

9323—79* 
ДОЛБЯКИ З У Б О Р Е З Н Ы Е ЧИСТОВЫЕ 

(СТ СЭВ 154—80; 
СТ СЭВ 277—76; 
СТ СЭВ 278—76; 
СТ СЭВ 279—76) 

Технические условия 

Finishing pinion-type cutters. 
Specifications 

Взамен 
ГОСТ 9323—60 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 17 августа 
1979 г. № 3161 срок введения установлен 

Настоящий стандарт распространяется на зуборезные чистовые 
дисковые, чашечные и хвостовые долбяки, предназначенные для 
обработки зубьев прямозубых и косозубых цилиндрических зубча­
тых колес с исходным контуром по ГОСТ 13755—81. 

Стандарт полностью соответствует стандартам СТ СЭВ 
154—80, СТ СЭВ 277—76, СТ СЭВ 278—76, СТ СЭВ 279—76. 

1.1. Долбяки должны изготовляться типов: 
1 — дисковые прямозубые долбяки клаесов точности АА, А, В; 
2—дисковые косозубые долбяки классов точности А и В; 
3 — чашечные прямозубые долбяки классов точности АА, А, В 

номинальными делительными диаметрами 80, 100, 125 мм, клас­
сов точности А и В номинальным делительным диаметром 50 мм; 

4 — хвостовые прямозубые долбяки классов точности А и В; 
5 — хвостовые косозубые долбяки класса точности В. 
1.2. Основные размеры долбяков должны соответствовать ука­

занным на черт. 1—5 и в табл. 1—16. 
П р и м е ч а н и е . В табл. 1—15 долбяки по 1-му ряду модулей являются 

предпочтительными для применения. 

с 01.01.81 
Проверен в 1986 г. Постановлением Госстандарта от 19.12.86 № 4048 
срок действия продлен 

до 01.01.92 

1. ТИПЫ И ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 
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ГОСТ 9323—79 С.9 

* Допускается изготавливать долбяки с диаметрами посадочных отверстий 
31,743, 44,443, 31,75 мм вместо 44,45 мм. 

Черт. 2 



С 10 ГОСТ 9323-79 

Долбяки с номинальным делительным диаметром 100 мм 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 9323—79 С. 11 

Т а б л и ц а 6 

и номинальным углом наклона зуба 15
е 



С. 12 ГОСТ 9323-79 

Долбяки с номинальным делительным диаметром 100 мм 

Р а з м е р ы 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я дискового косозубо 
номинальным углом наклона зуба B0 = 15°, модулем тп0 = 2,5 мм, 



ГОСТ 9323—79 С. 13 

Т а б л и ц а 7 

и номинальным углом наклона зуба 23° 

в мм 

го долбяка типа 2, номинальным делительным диаметром 100 мм, 
класса точности А, правого: 

2532-0138 А ГОСТ 9323—79 



С 14 ГОСТ 9323—79 

* Размер для справок. 
Черт. 3 
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С. 18 ГОСТ 9323-79 

Долбяки с номинальным делительным 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 9323—79 С. 19 

Т а б л и ц а 1 0 

диаметром 100 мм 

в мм 



С. 20 ГОСТ 9323-79 

Долбяки с номинальным делительным 

Р а з м е р ы 

П р и м е ч а н и е . По согласованию с потребителем допускается изготавливать 
го отверстия 31,75 мм вместо 44,45 мм; долбяки номинальными делительными 
вместо 31,75 мм и 44,443 мм вместо 44,45 мм. 

П р й м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я чашечного прямозу 
модулем то — 2,5 мм, без модификации профиля, класса точное 



ГОСТ 9323—79 С. 21 

Т а б л и ц а 11 

диаметром 125 мм 

в мм 

долбяки номинальным делительным диаметром 100 мм с диаметром посадочно-
диаметрами 80, 100, 125 мм с диаметром посадочного отверстия 31,743 мм 

бого долбяка типа 3, номинальным делительным диаметром 100 мм, 
ти А: 

2536-0162 А ГОСТ 9323—79 



С. 22 ГОСТ 9328-79 

Тип 5 

Черт. 4 
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ГОСТ 9323—79 С. 25 



С. 26 ГОСТ 9323—79 

Долбяки с номинальным делительным диаметром 38 мм 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 9323—79 С. 27 

Т а б л и ц а 1 4 

и номинальным углом наклона зуба 15° 

в мм 



С. 28 ГОСТ 9823—79 

Долбяки с номинальным делительным диаметром 38 мм 

Р а з м е р » : 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я хвостового косозу 
модулем тпо == 2,5 мм, класса В, правого: 

2538-0068 В ГОСТ 9323—79 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 

1.3. Размеры профиля зубьев долбяков указаны в обязатель 
1.4. Параметры предельно сточенных долбяков и назначение 



ГОСТ 9323—79 С. 29 

Т а б л и ц а 1 5 

и номинальным углом наклона зуба 23° 

в мм 

ном приложении 1. 
долбяков указаны в рекомендуемом приложении 2. 



С. 30 ГОСТ 9323—79 

Т а б л и ц а 1 6 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . Числа зубьев, приведенные в таблице 16, являются не­
предпочтительными. 

2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Долбяки должны изготовляться в соответствии с требова­
ниями настоящего стандарта по рабочим чертежам, утвержденным 
в установленном порядке. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 




